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KONTROLLE UND DOKUMENTATION FUR PLANMABIG VORGESPANNTE
SCHRAUBVERBINDUNGEN DER GUTE 10.9 NACH DIN EN 1090-2

ANZIEHVERFAHREN: KOMBINIERTES VORSPANNVERFAHREN NACH DIN EN 1090-2

PROJEKT BAUWERK

KLEMMDICKE st [mm]
SCHRAUBVERBINDUNGEN

ANZIEHGERAT UND

SCHRAUBENGROBE Mo X GULT'GKE'T

T eI P (1] KALIBRIERBESCHEINIGUNG

1. ZUSAMMENBAU JA NEIN
1.1 Sichtprifung Schrauben durchgefGhrt O O
1.2 Sichtprifung Kontaktflachen durchgefihrt O O
1.3 Scheiben mit Fase auf Seiten des Schraubenkopfes / der Mutter eingebaut | g
1.4 Muttern beim Aufschrauben frei drehbar O a
1.5 Muttern so eingebaut, dass Kennzeichnung sichtbar ] O
1.6 Schrauben handfest angezogen O O
1.7 Flachige Anlage der Bauteile, Restspalt < 2 mm O a
2. ERSTER ANZIEHSCHRITT JA NEIN
2.1 Anziehmoment geméB AusfGhrungszeichnung / DIN EN 1090-2 .. [Nm]
2.2 Anziehen durch Drehen der Muttern O O
2.3 Anziehmoment schrittweise aufgebracht O a
2.4 Flachige Anlage der Bauteile; Restspalt 0 mm O O
2.5 Erster Anziehschritt erfGllt O O
3. ZWEITER ANZIEHSCHRITT JA NEIN
3.1 Weiterdrehwinkel geméfB AusfOhrungszeichnung / DIN EN 1090-2 .. [’]
3.2 Dauerhafte Markierung aller Muttern relativ zu den Schraubengewinden angebracht O O
3.3 Kontrolle der Markierungen durchgefihrt O O
3.4 Kontrolle der aufgebrachten Drehwinkel durchgefohrt O O
3.5 Drehwinkel max. 15° unter dem Sollwert O O
3.6 Drehwinkel max. 30° Gber dem Sollwert O O
3.7 Zweiter Anziehschritt erfollt Ol O
4. PRUFERGEBNIS JA NEIN
4.1 Endkontrolle durchgefihrt Cd O
4.2 Prifung erfollt Cd O

5. ANMERKUNGEN

AUSFUHRENDE FIRMA
AUSFUHRENDE MITARBEITER

DOKUMENTATION ERSTELLT

VON AM
(UNTERSCHRIFT)



